
 

 ( آردوازرنگ سفال آکریلیک )

 

رًگ سفال آکزیلیک ضِزام ضیوی تْلیذ ضذٍ بز پایَ رسیٌِای آکزیلیک بْدٍ کَ جِت استفادٍ بزرّی سطْح آسبست  ، 

سیواى ، سفال ، آجز ّ چْب قابل اجزا هی باضذ . ایي هحصْل هعوْلا" در رًگِای سفال طبزستاى بزای هطتزیاى تْلیذ 

 صْرت تغییز رًگ بصْرت سفارش اهکاى پذیز هی باضذ .ّ عزضَ ضذٍ کَ در 

 (آفتاب ، ضزایط جْی آب ّ ُْا ) سزها ّ گزها UVرًگ سفال آکزیلیک ضِزام ضیوی دارای هقاّهت عالی در بزابز 

 اًعطاف پذیزی خْب ، بذّى تغییز رًگ بذّى پْستَ ّ طبلَ ضذى  قابل استفادٍ در هٌاطق خطک ّ هزطْب کطْر 

 خصوصیات فنی :  

 هعوْلا"  رًگ سفال طبزستاى )قابل تغییز بَ اًتخاب هطتزی در هقذار بالا ( رًگ

 هایع غلیع ظاُزی لضک

 کیلْ گزم بز لیتز 2/1 َیتداًس

 آب حلالیت

 هتز هزبع  بز کیلْ گزم 4 پْضص دُی

 آب حلالیت

 ًیوَ هات جلا ّ درخطٌذگی

سهاى خطک ضذى 

 سطحی
 درجَ ساًتیگزاد 22ساعت در  1کوتز اس 

 درجَ ساًتیگزاد 22ت در ساع 24 سهاى خطک ضذى عوقی

 

 نحو ه مصرف : 

 . سطح کار را کاهلا" تویش ًوْدٍ تا اس ُز گًَْ هْاد آلایٌذٍ پاک گزدد 

  یک لایَ پزایوز آستزی ضِزام ضیوی } )سطحی کَ قبلا" رًگ ضذٍ است بَ جای پزایوز آستزی بایستی 

 پْست سدٍ تا سطح کاهلا" هات گزدد .({ 121سطح کار را کاهلا" با سٌبادٍ ضوارٍ      

  با آب رقیق ضذٍ است در هزحلَ اّل اجزا گزدد .  21بَ  21یک لایَ آستز رًگ سفال کَ بَ ًسبت 

  آب رقیق ضذٍ را  22% رًگ سفال با  52لایَ هیاًی ّ لایَ ًِایی ) در صْرت لشّم ( کَ بَ ًسبت % 

 ْسیلَ قلن ّ یا غلتک بزرّی سطح اعوال گزدد . ب    


